DANGER Exiremely flammable aerosol. Contains gas under pressure; may explode if
heated. May cause an allergic skin reaction. May cause drowsiness or dizziness. May
cause damage to organs (Central nervous system, Liver, Kidney) through prolonged or
repeated exposure. May displace oxygen and cause rapld su%ocunon Prevention:
Keep away from heat, hot surfaces, sparks, open flames and other ignition sources. NO
smoking. DO NOT spray on an open flame or other ignition source. DO NOT pierce or
burn, even after use. DO NOT breathe spray. Use only outdoors or in a well-ventilated
area. Contaminated work clothing must not ge allowed out of the workplace. Wear
protective gloves. Response: IF ON SKIN: Wash with plenty of water. IF INHALED:
Remove person to fresh air and keep comfortable for breathing. Call a POISON
CENTER/doctor if you feel unwell. Get medical advice/attention if you feel unwell.

If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention. Take off contaminated
clothing and wash it before reuse. Storage: Store locked up. Protect from sunlight.

DO NOT expose fo temperatures exceeding 50 °C (122 °F). Disposal: Dispose of
contents/container to an approved waste disposal plant.

FIRST AID Inhalation: If inhaled, remove to fresh air. Get medical attention if
symptoms occur. Skin contact: In case of contact, immediately flush skin with plenty of
water. Remove contaminated clothing and shoes. Get medical attenfion. Wash clothing
before reuse. Thoroughly clean shoes before reuse. Eye contact: In case of contact,
immediately flush eyes with plenh{ of water for at least 15 minutes. If easy to do, remove
contact lens, if worn. Get medical attention. Ingestion: If swallowed, DO NOT induce
vomiting. Get medical attention if symptoms occur. Rinse mouth thoroughly with water.
Fire: Use Water spray, Alcohol-resistant foam, Carbon dioxide (CO), Dry chemical.
Flash back possible over considerable distance. Vapors may form explosive mixtures
with air. Exposure to combustion products may be a hazard to health. If the temperature
rises there is danger of the vessels bursting due to the high vapor pressure.
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See the SDS for more information at/Voir la FDS pour plus d' mformanons au:
wurthcanada.com for/pour Art. No. 893.1
or call/ou appelez 1-800-263-5002
Manufactured for/Fabriqué pour: Wurth Canada Limited/Limitée
345 Hanlon Creek Blvd. Guelph, ON N1C 0A1
DANGER Aérosol extrémement inflammable. Contient un gaz sous pression; peut
exploser sous |'effet de la chaleur. Peut provoquer une allergie cutanée. Peut
provoquer somnolence ou des vertiges. Risque présumé d'effets graves pour les
organes (Systéme nerveux central, Foie, Reins) & la suite d’expositions répétées ou
d'une exposition prolongée. Peut remplacer |'oxygéne et causer une suffocation
rapide. Prévention: Tenir & I'écart de la chaleur/des étincelles/des flammes nues/
des surfaces chaudes. - NE PAS fumer. NE PAS vaporiser sur une flamme nue ou sur
toute autre source d'ignition. NE PAS percer ou broler, méme aprés ufilisation. NE PAS
respirer les aérosols. Utiliser seulement en plein air ou dans un endroit bien ventils. Les
vétements de travail contaminés ne devraient pas sortir du lieu de travail. Porter des
gants de protection. Intervention: CONTACT AVEC LA PEAU: Laver avec beaucoup
d’eau. EN CAS D'INHALATION: Transporter la victime & |'extérieur et la maintenir au
repos dans une position ob elle peut confortablement respirer. Appeler un CENTRE
ANTIPOISON ou un médecin en cas de malaise. Consulter un médecin en cas de
malaise. En cas d'irritation ou d'éruption cutanée: Consulter un médecin. Enlever les
vétements contaminés et les laver avant réutilisation. Entreposage: Garder sous clef.
Protéger du rayonpement solaire. Ne pas exposer & une fempérature supérieure &
50 °C (122 °F). Elimination: Eliminer le contenu/le conteneur dans une installation
d’élimination des déchets agréée.
PREMIERS SOINS Inhalation: En cas d‘inhalation, déplacer & I'air frais. Faire appel
& une assistance médicale si des symptémes apparaissent. Contact avec la peau:
En cas de contact, rincer immédiatement la peau avec beaucoup d’ eau. Enlever
les et les ch inés. Faire cppel & une assistance médicale.
Laver les vétements avant de les réutiliser. Nettoyer a fond les chaussures avant de
les réutiliser. Contact avec les yeux: En cas de contact, rincer immédiatement
avec beaucoup d'eau pendun' au moins 15 minutes. Si portés, enlever les verres de
contact si cela est facile & faire. Faire appel & une assistance médicale. Ingestion:
En cas. d'ingestion, NE PAS faire vomir. Faire appel & une assistance médicale si des
Rincer la bouche avec de I'eau. Feus Utiliser
eau pulvensss, mousse résistant & I'alcool, dioxyde de carbone (CO), ou poudre
chimique d'extinction. La distance de retour de fl Z lamme peut étre considérable. Les
vapeurs peuvent former des mélanges explosifs avec I'air. Une exposition aux produits
de combustion peut étre dangereuse pour la santé. En cas de hausse de température,
risque d'éclatement des récipients en raison de la pression de vapeur élevée.
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ZINC WELD
THROUGH PRIMER

APPRET DE ZINC
SOUDABLE

Net content/Contenu:

400 g (14.1 oz

206 (+7) x 149 mm
7 mm overlap right, 10 mm cutoff

@& ZINC WELD THROUGH PRIMER

Features: A high purity zinc coating that protects steel or galvanized
metal from corrosion by sacrificial or galvanic action. When applied
prior to MIG/TIG or spot welding, the zinc melts and fuses to the
substrate, reducing the formation of rust and minimizing distortion

and welding spatter. High electrical conductivity. Exceﬁenl adhesive
properties. Easy to apply. Quick drying.

Applications: For the protection of bare metal in highly corrosive
environments.

Directions: Remove all rust, scale, paint and grease prior to
application. Shake vigorously for 3 minutes after mixing ball becomes
audible. For best results, use when temperature of the product/surface
is between 20 to 24 °C (68 to 75 °F). Spray surface evenly from
20to 25 cm (8 to 10 in.). Apply 2 medium wet coats to both surfaces
being weld, allowing 3 to 5 minutes between coats. Allow 20 minutes
of dry time before welding. For additional protection, apply a coat
between 2 to 16 hours cger welding. After each use, turn can upside
down and spray for several seconds to clear the spray head.

These i fions are only Jations, which are based on our experience. We
advise preliminary festing before use. For further details see product information.

APPRET DE ZINC SOUDABLE

Caractéristiques: Un revétement de zinc de haute pureté, qui
protége |'acier ou le métal galvanisé de la corrosion par |'action
sacrificiel ou galvanique. Lorsqu'il est appliqué avant le soudage
MIG/TIG ou par point, le zinc fond et fuse sur le substrat, ce qui
réduit la formation de rouille tout et en minimisant la distorsion et les
projections de soudure. Haute conductivité électrique. Excellentes
propriétés adhésives. Facile & appliquer. Séchage rapide.

Applications: Pour la protection du métal nu dans les environnements

hautement corrosifs.

Directions: Enlever la rouille, les incrustations, la peinture et la graisse

avant I‘application. Agiter vigoureusement pendant 3 minutes aprés

la bille de mélange devient audible. Pour de meilleurs résultats, utiliser
lorsque la température du produit et la surface sont comprises entre
20 & 24 °C (68 a 75 °F). Pulvériser sur la surface uniformément de
20 & 25 cm (8 & 10 po.). Appliquer 2 couches moyennes humides
sur les deux surfaces étant soudées, permettant 3 & 5 minutes entre les

couches. Prévoyez 20 minutes de temps de séchage avant le soudage.

Pour une profection supplémentaire, appliquer une couche de

2 & 16 heures aprés le soudage. Aprés chaque utilisation, tourner
la cannette & I'envers et pulvériser pendant plusieurs secondes pour
évacuer la téte de pulvérisation.

Ces instructions ne sont que des recommandations, qui sont basés sur notre expérience.

Nous illons des tests préliminaires avant I'utilisation. Pour plus de détails voir

I'information produit.
VOC Content/Contenu en COV: 50.17 %
Not for retail sale/Pas pour la vente au détail

Made in Germany/Fabriqué en Allemagne
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